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OPIS
Panel operatorski  Stella Touch Panel 607i służy do konfiguracji  i  diagnostyki 

urządzania zgrzewającego. 
Zainstalowany  na  panelu  system  operacyjny  Windows  CE,  w  połączeniu  z 

interfejsem  szeregowym,  sieciowym,  oraz  czytnikiem  kart  SD,  umożliwia  zapis  i 
odczyt  zbioru  parametrów,  logowanie  zdarzeń,  podgląd  systemu  poprzez  serwer 
www, itd.

Panel  współpracuje  z  dodatkowym  elementem  systemu  STELLA  C1-64-7, 
tworząc kompletny system zgrzewania STELLA.

Konfiguracja  i  zarządzanie  odbywa  się  poprzez  oprogramowanie  STELLA 
TERMINAL CE.

APWELD  2010 www.apweld.com STRONA 2/15



Dokumentacja techniczna  STELLA TOUCH PANEL 607i

CECHY (ang.)
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CECHY (ang.)
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PRZEGLĄD PROGRAMU
(ZRZUTY Z PROGRAMU "STELLA TERMINAL CE")

1. PRODUKCJA

W oknie "Produkcja" mamy możliwość podglądu liczby zgrzanych detali, wraz z 
możliwością nastawienia maksymalnej wartości licznika.

Rys. Produkcja - obsługa licznika
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PRZEGLĄD PROGRAMU c.d.
2. PROCES -> STEROWANIE

W  oknie  "Proces->Sterowanie"  mamy  możliwość  podglądu  stanu  procesu 
zgrzewania:

– stan czujników, oraz ich konfiguracja w aktualnym programie zgrzewania
– stan wejść i wyjść procesowych
– pozycja cylindra
– stan programu
– aktualny program (krok w cyklu)

Przycisk "Pozycja wyjściowa" umożliwia rozpoczęcie cyklu od nowa.

Rys. Proces - sterowanie

APWELD  2010 www.apweld.com STRONA 6/15



Dokumentacja techniczna  STELLA TOUCH PANEL 607i

PRZEGLĄD PROGRAMU c.d.
3. PROCES -> POMIARY

W oknie "Proces->Pomiary" mamy możliwość podglądu wyników pomiarów z 
ostatniego zgrzewu:

– promil mocy ustawionej (wraz ze stepperem)
– wartość zmierzonego prądu zgrzewania 
– wartość zmierzonego napięcia podczas zgrzewania 
– wartość energii zgrzewania (moc w czasie)

Przyciski "Pomiar ..." umożliwiają wykonanie zgrzewania referencyjnego.

Rys. Proces - pomiary
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PRZEGLĄD PROGRAMU c.d.
4. PRZYRZĄDY -> ZARZĄDZANIE

W  oknie  "Przyrządy->Zarządzanie"  mamy  możliwość  wyboru,  tworzenia  i 
kopiowania zestawu parametrów:

– aktywacja  wybranego  przyrządu  (jeżeli  nie  jest  kodowany  porzez  wejścia 
binarne)

– tworzenie nowego zestawu parametrów (przyrządu)
– kopiowanie zestawu parametrów
– kasowanie zestawu parametrów

Rys. Przyrządy - zarządzanie
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PRZEGLĄD PROGRAMU c.d.
5. PRZYRZĄDY -> USTAWIENIA

W oknie "Przyrządy->Ustawienia" mamy możliwość ustawienia dodatkowych 
parametrów maszyny dla aktywnego przyrządu:

– śluza – typ, oraz czas działania
– pozycja  cylindra  góra  (umożliwia  przejście  do  następnego  kroku  szybciej  – 

zanim cylinder wróci całkowicie do górnej pozycji)
– oraz  inne,  które  są  widoczne  w  zakładce  PROCES  ->  STEROWANIE,  oraz 

PROCES -> POMIARY

Rys. Przyrządy - ustawienia
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PRZEGLĄD PROGRAMU c.d.
6. PARAMETRY

W oknie "Parametry" mamy możliwość ustawienia parametrów zgrzewania:
– czas docisku
– prąd, oraz czas zgrzewania zasadniczego
– prąd, oraz czas zgrzewania wstępnego i końcowego
– ilośc impulsów i pauzę pomiędzy impulsami
– stepper
– konfigurację czujników
– konfigurację wyjść (sterowanie przyrządem)
– ciśnienie zadane i osiągnięte
– pozycję cylindra
– wartości referencyne prądu, oraz energii zgrzewania

Rys. Parametry
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PRZEGLĄD PROGRAMU c.d.
7. SYGNAŁY

W oknie "Sygnały" mamy możliwość podglądu stanu wejść/wyjść binarnych i 
analogowych na sterowniku.

Rys. Sygnały
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PRZEGLĄD PROGRAMU c.d.
8. SYSTEM->INFO

W oknie "System->Info" mamy możliwość podglądu informacji na temat nazwy 
urządzenia, oraz wersji oprogramowania.

Rys. System – info
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PRZEGLĄD PROGRAMU c.d.
9. SYSTEM->MASZYNA

W  oknie  "System->Maszyna"  mamy  możliwość  ustawienia  parametrów 
przypisanych do maszyny np:

– obecność zewnętrznego PLC
– wartość referencyjna (zerowa) cylindra

Rys. System – maszyna
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PRZEGLĄD PROGRAMU c.d.
10. SYSTEM->KOMUNIKACJA

W oknie "System->Komunikacja" mamy możliwość podglądu i ustawień:
– parametrów komunikacyjnych
– obraz IO (Modbus)
– temeraturę mikrokontrololera
– czasy transmisji ramek Modbus
– dostępne porty komunikacyjne COM
– adresy Modbus

Rys. System – komunikacja
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