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OPIS

Panel operatorski Stella Touch Panel 607i stuzy do konfiguracji i diagnostyki
urzgdzania zgrzewajgcego.

Zainstalowany na panelu system operacyjny Windows CE, w potaczeniu z
interfejsem szeregowym, sieciowym, oraz czytnikiem kart SD, umozliwia zapis i
odczyt zbioru parametréow, logowanie zdarzen, podglad systemu poprzez serwer
www, itd.

Panel wspétpracuje z dodatkowym elementem systemu STELLA C1-64-7,
tworzgc kompletny system zgrzewania STELLA.

Konfiguracja i zarzadzanie odbywa sie poprzez oprogramowanie STELLA
TERMINAL CE.
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CECHY (ang.)

[Introduction]

The MTGOTi is a miniature and compact
platfiorm with no redundant funclions. lis
RISC kemel, the ARM11 high performance
micro-processor, suppornts Windows CE.
ARMSZ26E. core integrates a 2D Graphics

Accelerator and an added low power mode.

The MT&0Ti is equipped with a USB 1.1
host, a USB 2.0 high speed device and 5D
card shot.

+ Specifications

- Construction: plastic molding housing
- Display: 7 65,536 color TRT LCD
- CPU and core logic: 32 Bits RISC 400 MHz processor
- DRAM: 34 ME DDR2 on board
- Storage: 128 MB flash memaory on board
- WO 3 senial ports:Com1: RS-232R5-485 Jwidw,
Coma- R5-232,
Com3: R5-232/R5-485 2w
1 Ethemet port (10/100Base-T)
1 USEB 1.1 host
1 USEB 2.0 high speed device
- RTC: Built-in
- Power input: 24+20% Ve, 250mAg2VDC
- Dimension (W x H x D): 200 x 145 x 42 Smm
- Weight: 0.85kg

L ]

Features

7" 800=480 TFT LCD

400MHz RISC CPU

Fandess cooling system

MNEMA4/IPEE compliant front panel
LED Back Lights

One LISB Host and one USB client port
5D cand slot

Power Isolator inside.

+LCD Display

Dilaplay type TFT LCD
Display size (dlagonal) T

Max cobors ES536
Resoiution BOO x 4BD
Pixgl piteh [Hx, mim) 0.1905 ¥ 0.0635
Vigwing angle 1) TOSHTATI TIRRL)
Luminancs [edim’) 300
Backlight LED
Backlight Lits time 30,000 s,
Comtrast ratlo S03:1

+ Touchscreen

- Type: 4-wire, analog resistve

- Resolution: continuows

- Light transmission: above B0t
- Life: 1 million activation minimum

+ Environmental Specifications

- Orperating temperature: 07 ~ 455 (32 ~ 113°F)

- Relative humidity: 10% ~ 80% @ 40°C. non-condensing

- Shock {operation]: 10 to 25Hz(X, Y, Z direction 2G 30minutes |
- EME Complies with FCC class &

- CE: Complies with ENS0081-2 and EN50082-2 standards

- Front panel meets HEMA4 | IPES
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CECHY (ang.)

+ =Dimensions Drawin
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Crrout dimensions:
192mm [7.550"] W x 138mm [5433"1H

2 [DIP SW & Reset button [ 3] Audio Ordering Information
N Fuse f |SD card slot 0 MTEOTi:
= = 7" B00x=430 TFT LCD HMI, 128MB fiash memory/B4MB
i Power connector gm; ;::g;, Com3 R5485, . . a—— .
. =
CNVESA 7Smm screw  |h |Com1 RS232, Com2 RS232
holes | |Ethemet port (RJ-45)
j |USB Host port
k |USB Client port
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PRZEGLAD PROGRAMU
(ZRZUTY Z PROGRAMU "STELLA TERMINAL CE")

1.PRODUKCIA

W oknie "Produkcja" mamy mozliwos$é podgladu liczby zgrzanych detali, wraz z
mozliwoscig nastawienia maksymalnej wartosci licznika.

. . . . Zeruj licznik max
00000 K[z

u=i900000

Zeryj licznik zgrzewow

Inicjacja programu zakonczona

Rys. Produkcja - obstuga licznika
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PRZEGLAD PROGRAMU c.d.

2.PROCES -> STEROWANIE

W oknie "Proces->Sterowanie"” mamy mozliwos¢ podgladu stanu procesu
zgrzewania:
stan czujnikow, oraz ich konfiguracja w aktualnym programie zgrzewania
stan wejs¢ i wyjs¢ procesowych
pozycja cylindra
stan programu

aktualny program (krok w cyklu)

Przycisk "Pozycja wyjsciowa" umozliwia rozpoczecie cyklu od nowa.

Sterowanie ] Pomiary]

Start

Czujnik01
Czujnik02
Czujnik03
Czujnik04
Czujnik05
Czujnik06
Czujnik07
Czujnik08
Czujnik09
Czujnik10
Czujnik11
Czujnik12
Czujnik13
Czujnik14

Czujnik01
Czujnik02
Czujnik03
Czujnik04
Czujnik05
Czujnik06
Czujnik07
Czujnik08
Czujnik09
Czujnik10
Czujnik11
Czujnik12
Czujnik13
Czujnik14

Blokada z BDE (Hydra) Sluza gotowa
Zadanie mocy do wyblokowania

Zezwolenie z wyblokowania

Pozycja cylindra

Aktualny stan programu  ---
Aktualny krok (program)
Catkowita ilos¢ krokow (programow)

Start z pulpitu dwureczne
Cylinder gtéwny

Cylinder dod. sita
Cylinder dod. 1

Cylinder dod. 2

Cylinder dod. 3

Cisnienie osiggniete (DK)

Zgrzew poprawny

Inicjacja programu zakornczona

Rys. Proces - sterowanie
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PRZEGLAD PROGRAMU c.d.

3. PROCES -> POMIARY

W oknie "Proces->Pomiary" mamy mozliwos¢ podgladu wynikdw pomiaréw z
ostatniego zgrzewu:
— promil mocy ustawionej (wraz ze stepperem)
— wartos¢ zmierzonego pradu zgrzewania
— warto$¢ zmierzonego napiecia podczas zgrzewania
— wartosc¢ energii zgrzewania (moc w czasie)

Przyciski "Pomiar ..." umozliwiajg wykonanie zgrzewania referencyjnego.

. APTerminal (system gotow)
Produkcja Proces lPrzyrzady] Parametry] Sygnaiy] System]
Sterowanie

Pomiary referencyjne T TEA TrREER T
Pomiar wysokosci cylindra i wtopienia

Dane z ostatniego = Numer programu
2grzewd Promil mocy ze stepperem [%]
Wartosé srednia pradu [kA]
Wartos¢ srednia napiecia V]
Wartosé energii [Ws]

Wartos¢ wtopienia [mm]

Inicjacja programu zakonczona

Rys. Proces - pomiary
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PRZEGLAD PROGRAMU c.d.

4.PRZYRZADY -> ZARZADZANIE

W oknie "Przyrzady->Zarzgdzanie" mamy mozliwo$¢ wyboru, tworzenia i
kopiowania zestawu parametréw:
— aktywacja wybranego przyrzadu (jezeli nie jest kodowany porzez wejscia
binarne)
— tworzenie nowego zestawu parametrow (przyrzadu)
— kopiowanie zestawu parametréw
— kasowanie zestawu parametrow

Pmdukcja] Proc arametry} Sygnaiy] System]
Zarzadzanie ] Ustawienia |

Lista przyrzadow: Aktywny: test2

te);)t{z Aktywacja wybranego z listy

Utworzenie nowego ...
Utworzenie kopii aktywnego ...
Skasowanie wybranego na liscie

Inicjacja programu zakoriczona

Rys. Przyrzady - zarzadzanie
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PRZEGLAD PROGRAMU c.d.

5.PRZYRZADY -> USTAWIENIA

W oknie "Przyrzady->Ustawienia"” mamy mozliwo$é ustawienia dodatkowych
parametréw maszyny dla aktywnego przyrzadu:

— S$luza —typ, oraz czas dziatania
— pozycja cylindra géra (umozliwia przejScie do nastepnego kroku szybciej —
zanim cylinder wrdci catkowicie do gérnej pozycji)

— oraz inne, ktére sg widoczne w zaktadce PROCES -> STEROWANIE, oraz
PROCES -> POMIARY

| APTerminal (system goto

Produkcja ] Proces Przyrzady l Parametry] SygnaM System ]
Zarzadzanie Ustawienia]

Aktywny przyrzad:  test2

Parametr:  [Sluzal -

Licznik uzytkownika. Wyswietlany
normalnie w oknie Produkcja

02500

o

Inicjacja programu zakonczona

Rys. Przyrzady - ustawienia
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PRZEGLAD PROGRAMU c.d.

6. PARAMETRY

W oknie "Parametry" mamy mozliwosé ustawienia parametréw zgrzewania:
— czas docisku
— prad, oraz czas zgrzewania zasadniczego
— prad, oraz czas zgrzewania wstepnego i koncowego
— ilosc impulséw i pauze pomiedzy impulsami
— stepper
— konfiguracje czujnikéw
— konfiguracje wyjs¢ (sterowanie przyrzagdem)
— ci$nienie zadane i osiggniete
— pozycje cylindra
— wartosci referencyne pradu, oraz energii zgrzewania

|| APTerminal (system gotowy]

Produkcja] Procesl Przyrzady Parametry l Sygnaiy] System]

Nr programu: Program 0

Parametr:

00001k

wartos¢ w promilach catkowitej
mocy zgrzewarki. Prad (moc)
zgrzewania zasadniczego.

Aktywny przyrzad:

Inicjacja programu zakonczona

Rys. Parametry
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PRZEGLAD PROGRAMU c.d.

7.SYGNALY

W oknie "Sygnaty" mamy mozliwos$¢ podgladu stanu wejsé/wyjs¢ binarnych i
analogowych na sterowniku.

Wyjscia proces jsci rowanie  Wyjsda s

Impuls XB.01] “zujnik 01] Zawor 1-1 [Q1.4

Cylinder g (bit 0} - Zawor 1-2[Q

Cylinder dod. sita (bit 1) [Q0.2

Zadanie mocy [/
Reset bledu [10.4;X4.0 Przeptyw pradu (VZ) [Q0
Obwdd bezpiecz. Koniec zgrzewania (F
Woda chtodzaca [10.6;%4.0
Temp. transformatora [10.7;X:
Temp. tyrystora [I1 )] 9 Czujnik 9 [
Z pradem [11.1;X4.10] i .10 Czujnik 10 [13.1;¥5.10 Cylinder dod. 2 [Q2.5;%9.10]
Zezw. programowania [11.2;%4.11] i . ostrz. [Q1. "zujnik .12 Cylinder dod. 3 [Q 1]
Kasowanie licznika [11.3;: icznik step. maks. [Q 8.12 zujnik E .12 Cylinder dod. 4 [Q2.7;%9.12]
g e i L Sygnaly analogowe
Cylinder u gdry (czujnik) [11.5;%4.14] Pozyga cylindra [X12.07] 0,111V Czujnik 14 [13.5;X5. Pomiar
Blokada z BDE [11.6;X4.15] Cignienie zadane [X12.1] 9,953V Pomiar pradu [¥12.11] 0,045V
Sluza [11.7:%4.16] Cignienie odezyt. [X12.05] 0,111V Pomiar napiadia [X12.13] = 0,015V

Inicjacja programu zakorczona

Rys. Sygnaty
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PRZEGLAD PROGRAMU c.d.

8.SYSTEM->INFO

W oknie "System->Info" mamy mozliwos$é podgladu informacji na temat nazwy

urzgdzenia, oraz wersji oprogramowania.

| APTerminal (system gotowy]

Przyrzady] Parametry] Sygnaty System ‘

Produkcja] Proces]

Maszyna ] Komunikacja]

apweld

Dalex
STELLA C1-64-7
AT2.2

AC2.1

Inicjacja programu zakonczona

Rys. System — info
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PRZEGLAD PROGRAMU c.d.

9.SYSTEM->MASZYNA

W oknie "System->Maszyna" mamy mozliwos¢ ustawienia parametrow
przypisanych do maszyny np:
— obecnos¢ zewnetrznego PLC
— wartosc referencyjna (zerowa) cylindra

gotow)
Produk 'a] Proces] Przyrzady] Parametry] Sygnaty System ‘

omunikacja]

Parametr maszyny: Konfig -
Konfiguracja maszyny. Bit 0 -
obecnos¢ zewnetrznego PLC

00001 s

—

Inicjacja programu zakorczona

Rys. System — maszyna
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PRZEGLAD PROGRAMU c.d.

10. SYSTEM->KOMUNIKACIA

W oknie "System->Komunikacja" mamy mozliwos$é podgladu i ustawien:
— parametréw komunikacyjnych
— obraz 10 (Modbus)
— temerature mikrokontrololera
— czasy transmisji ramek Modbus
— dostepne porty komunikacyjne COM
— adresy Modbus

Produkcja] Proces] Przyrzady] Parametry] Sygnaty System l
Info |Maszyna Komunikada |

Czasy transmisji Konfiguragja komunikacji

counter_crc_err 0 COM1** v
time_main 265

time_aktywacia 5032 MAX Odswiez
time_zmiana_p 0 0

time wvslanie 234 ]

time_odczyt_ob 31 0 Polacz

time_plc 0 ]

Automatycznie
E—
Rozlacz
Temperatura uC 39 st.C

TickCount 145443 Modbus Master ID El
Modbus Slave ID E|

0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
2
0
0
0
0

Inicjacja programu zakonczona

Rys. System — komunikacja
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